
訓練科名　　：

評
価
区
分

評価項目 細　　目 評価要領（採点要領） 備考

施工要領書作成 施工要領書作成
・指導員の合図により作業を開始する。図が作成できたら挙手する。
・10分後に経過時間を告げる。以降５分毎に経過時間を告げ、30分で最終終了
とする。

準備時間 開先加工、タック溶接作業
・指導員の合図により作業を開始する。材料が準備できたら着席する。
・15分後に経過時間を告げる。以降５分毎に経過時間を告げ、40分で最終終了
とする。

本溶接時間 本溶接作業
・指導員の合図により作業を開始する。材料が準備できたら着席する。
・15分後に経過時間を告げる。以降５分毎に経過時間を告げ、40分で最終終了
とする。

作業工程
模範との著しい相違点、勘違いなど1カ所につき1点減点する。

表ビード外観
ビードの美観を含む継手状
態の判定

裏ビード外観
ビードの美観を含む継手状
態の判定

アンダーカット 欠陥の有無

オーバーラップ 欠陥の有無

ピット 欠陥の有無
・目視によって行う。

溶接変形 欠陥の有無
・目視によって行い、著しい場合は角度ゲージや、プロトラクタ等により計測す
る。

始端の状態

クレータ部の状態

表曲げ（割れ）

裏曲げ（割れ）

表曲げ（ブローホール）

裏曲げ（ブローホール）
　

安全作業
他の作業者への妨げ行為な
ど含む

・不安全作業や、他の作業者からクレームがあった場合又は作業中に怪我をし
た場合は１件につき１点ずつ減点する。

服装
作業服の着用状態、保護具
の適正使用、帽子の着用

・作業服、安全帽、安全靴の有無を確認する。 　

４S作業 作業後の整理整頓清掃
・使用した作業台や溶接ブースの清掃状態を確認する。

工
夫
・
改
善

工夫・改善

システム名　：　半自動アーク溶接作業

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 評価要領

作
業
時
間

作
業
工
程

仕上がり像 　：　半自動アーク溶接による各種金属の溶接施工ができる

・目視により確認し、欠陥と認められる場合はスケールにより測定を行う。

・目視によって行う。

・目視により確認し、欠陥と認められる場合はスケールにより測定を行う。

・目視によって行う。

・目視によって行う。

訓練課題名　：　半自動アーク溶接作業　　下向きV形突合せ溶接（SN-2F）

外
観
検
査

作業工程の工夫、
施工上の工夫、安全の工夫、
清掃の工夫、作業改善

安
全
作
業

曲
げ
試
験
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巻末資料１ 

 訓練課題名一覧 

    

巻末資料２ 

 訓練課題付属資料一覧 

    

巻末資料３ 

 システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表（全体） 

    

  



 

 

 
課題
番号

旧課題
番号

種別 訓練課題名 訓練課題概要 備考

M-01 M-01 実技
段取り計算およびプログラムの作
成
（ＮＣ旋盤作業）

課題図面の機械部品をNC旋盤で作製するために必要となる段
取り作業、プログラム作業、加工作業、および安全作業等を習得
しているかを確認します。

M-02 M-02 実技
段取り計算およびプログラムの作
成
（マシニングセンタ作業）

課題図面の機械部品をマシニングセンタで作製するために必要
となる段取り作業・プログラム作業・加工作業および安全作業等
を習得しているかを確認します。

M-03 M-03 筆記 ＮＣ機械加工作業（一般）
測定、切削概要、NCプログラム、NC加工作業、安全作業等の技
能等を習得しているかを筆記により確認します。

M-04 M-04 実技
手描きによる組立図からの部品
図作成

組立図から部品図をドラフターにより作図します。

M-05 M-05 筆記 製図    ※M-05とM-07を1つにまとめ
ました。

機械製図全般にわたる内容を筆記により確認します。 関連【M-29】【M-31】

M-06 M-06 実技
CADによる「XYステージ」部品図
作成

組立図の中から指定された３点の部品図を作成します。与えら
れた図面から部品形状と寸法を読み取り、CADにより作図がで
きるかを確認します。

M-08 M-08 実技
被覆アーク溶接によるJIS溶接技
能者
評価試験用治具製作

被覆アーク溶接作業の職務に必要な金属加工作業、溶接施工
技術、安全作業等を習得しているか実技作業により確認します。

M-09 M-09 筆記
工作基本作業及び被覆アーク溶
接に
関する知識

被覆アーク溶接作業のために必要な基礎知識、溶接機の取扱
い、溶接施工法と各種手工具、ボール盤、グラインダ、ガス溶
接・溶断に関する技能等を習得しているか筆記試験により確認し
ます。

M-10 M-10 実技
炭酸ガスアーク溶接によるJIS溶
接技能者
評価試験用治具製作

炭酸ガスアーク溶接作業の職務に必要な金属加工作業、溶接
施工技術、安全作業等を習得しているか実技作業により確認し
ます。

M-11 M-11 筆記
工作基本作業及び炭酸ガスアー
ク溶接に
関する知識

炭酸ガスアーク溶接作業のために必要な基礎知識、溶接機の取
扱い、溶接施工法と各種手工具、ボール盤、グラインダ、ガス溶
接・溶断に関する技能等を習得しているか筆記試験により確認し
ます。

M-12 M-12 実技
曲げ加工を利用したＴＩＧ溶接によ
る
ステンレス圧力容器の製作

ＴＩＧ溶接および曲げ板金作業の職務に必要な金属加工作業、溶
接施工技術、プレスブレーキの操作と板取り、切断作業、安全作
業等を習得しているか実技作業により確認します。

M-13 M-13 筆記
機械板金作業及びＴＩＧ溶接に関
する知識

ＴＩＧ溶接作業のために必要な基礎知識、溶接機の取扱い、溶接
施工法と機械板金作業のために必要な各種工具および測定器、
ボール盤、グラインダ、プレスブレーキ、シャーリングに関する技
能等を習得しているか筆記試験により確認します。

M-14 M-14 実技 機械系保全
機械系保全作業のために必要なねじ締結作業、軸受のはめあ
い、Ｖベルトの張り調整等を習得しているかを実技により確認し
ます。

M-15 M-15 筆記
機械保全（締結機械要素、軸機
械要素、伝動装置）

機械系保全作業のために必要な締結機械要素、軸機械要素、
伝動装置等の技能等を習得しているかを筆記により確認しま
す。

M-16 M-16 実技 汎用機械（旋盤）
旋盤加工法の理解、操作から点検までの一連の作業、図面通り
に軸部品と穴部品の製作ができる事を確認します。

M-17 M-17 実技 汎用機械（フライス盤）
フライス盤加工法の理解、操作から点検までの一連の作業、図
面通りに段部品と溝部品の製作ができる事を確認します。

E-20A
E-20B

E-20A
E-20B

実技
電気系保全作業（「リレー・タイマ単
体の点検作業」及び「有接点シーケ
ンス回路の点検作業」）　Ａ／Ｂ

① 有接点シーケンス回路の製作
作業盤に与えられたシーケンス回路を作成し、タイムチャート通りに動
作するか確認を行う。
② リレー・タイマ単体の点検作業
指定された作業盤にリレー・タイマがそれぞれ数個ある。この中のリ
レー・タイマの一部に不良品が混ざっている。このリレー・タイマ類を作
業盤上のリレーチェック回路のソケットを使用し、テスタを用いて異常箇
所・原因を検出し、解答用紙に記入する。
③ 有接点シーケンス回路の点検作業
指定された作業盤に組み立てられたシーケンス回路において、正常な
リレー・タイマを用いて、その中に組み込まれた異常配線箇所の線番
号・機器端子番号を検出し、解答用紙に記入する。

システム・仕上がり像の対応表には、E-
20と記載しています。問題が2種類あり
ますので、どちらか選択してご活用くだ
さい。

（課題データは電気・電子系フォルダ内
にあります。）

E-21 E-21 筆記 電気系保全に関する知識
電気系保全に関して（有接点、ＰＬＣ、保全）の技能等について筆
記により確認します。

（課題データは電気・電子系フォル
ダ内にあります。）

訓練課題名一覧（機械系）　

※訓練課題と仕上がり像、システムとの対応は、「システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表」シートをご参照ください。

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加などの
　　編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。
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課題
番号

旧課題
番号

種別 訓練課題名 訓練課題概要 備考

訓練課題名一覧（機械系）　

※訓練課題と仕上がり像、システムとの対応は、「システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表」シートをご参照ください。

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加などの
　　編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

M-18
平成23年度

新規
実技 平歯車の製図とＣＡＤ

機械製図に関する知識と２次元ＣＡＤに関する技能を習得してい
るかどうかを機械要素部品の代表でもある「平歯車」を題材にＣ
ＡＤにより作図できるか確認します。

M-19
平成23年度

新規
実技

3次元CADによる「小型ﾊﾞｲｽ」ﾓﾃﾞ
ﾘﾝｸﾞ

課題図を参考に６個の部品モデルを作成します。与えられた図
面から部品形状と寸法を読み取り、CADによりモデリングができ
るかを確認します。

M-20
平成23年度

新規
実技

3次元CADによる「小型ﾊﾞｲｽ」ｱｾﾝ
ﾌﾞﾘ及び図面作成

課題図を参考に小型バイスのアセンブリを作成します。そのうち
２個の部品が干渉しているので、干渉を避けるために指定された
部品の形状を修正します。また、課題図を参考に６個の部品図と
組立図を作成します。与えられた図面から部品形状と寸法を読
み取り、CADによりアセンブリや修正及び部品図作成ができるか
を確認します。

M-21
平成23年度

新規
筆記

マシニングセンタにおける段取り
作業と実加工

マシニングセンタの加工作業を行うに当たり、必要となる段取り
作業及び寸法調整の仕方について習得しているかどうかを筆記
により確認します。

M-22
平成23年度

新規
筆記 ＣＡＭシステムの利用

CAMシステム及びその周辺技術の全般を知り、操作とNCデータ
作成方法と関連知識、安全作業の確認を行います。

M-23
平成23年度

新規
実技 加工プログラムの作成

機械部品の作成におけるマニュアルプログラミング及びCAMシ
ステムを利用したマシニングセンタ加工プログラムを作成しま
す。

M-24
平成23年度

新規
筆記 金属加工基本作業

製図、機械工作作業、研削といし、ガス溶接、安全作業に関する
技能等の習得状況を筆記により確認します。

M-25
平成23年度

新規
実技 各種姿勢炭酸ガスアーク溶接

炭酸ガスアーク溶接作業の職務に必要な溶接施工技術、安全
作業等を習得しているか実技作業により確認します。

M-26
平成23年度

新規
実技 各種姿勢被覆アーク溶接

被覆アーク溶接作業の職務に必要な溶接施工技術、安全作業
等を習得しているか実技作業により確認します。

M-27
平成23年度

新規
筆記 旋盤およびＮＣ旋盤作業

測定作業並びに、旋盤およびNC旋盤作業、安全作業等の技能
等を習得しているかを筆記試験により確認します。

M-28
平成23年度

新規
筆記

フライス盤及びマシニングセンタ
作業

フライス盤およびマシニングセンタ作業に関する段取り作業・プロ
グラム作業・加工作業を習得しているかを筆記試験により確認し
ます。

M-29
平成23年度

新規
筆記 機械工作基本作業に関する知識

機械工作の基本作業（製図・測定・自由研削・安全作業等）の技
能等を習得しているかを筆記により確認します。

M-30
平成23年度

新規
筆記

旋盤作業総合（普通旋盤・NC旋
盤）

製図、測定、切削概要、NCプログラム、NC加工作業、安全作業
等の技能等を習得しているかを筆記により確認します。

M-31
平成23年度

新規
筆記 機械製図 機械製図全般にわたる内容を筆記により確認します。

M-32
平成24年度

新規
実技

被覆アーク溶接作業
「下向きＶ形突合せ溶接（Ｎ－２
Ｆ）」

被覆アーク溶接作業の職務に必要な金属加工作業、溶接施工
技術、安全作業等を習得しているか実技課題により確認します。

M-33
平成24年度

新規
筆記 ＴＩＧ溶接に関する知識

ＴＩＧ溶接作業のために必要な基礎知識、溶接機の取扱い、溶接
施工法及び各種材料などを習得しているか筆記試験により確認
します。

M-34
平成24年度

新規
実技 各種姿勢ＴＩＧ溶接

ＴＩＧ溶接作業の職務に必要な溶接施工技術、安全作業等を習
得しているか実技作業により確認します。

M-35
平成24年度

新規
実技

ＴＩＧ溶接作業
「下向き突合せ溶接（ＴＮ－Ｆ）」

TIG溶接機および周辺機器の取扱い、ステンレス鋼板の溶接作
業を習得しているかを実技課題により確認します。

M-36
平成24年度

新規
筆記

溶接施工検査
「溶接施工に係る各種試験・検査
法」

溶接施工検査に関係する、破壊検査および非破壊検査に関して
習得しているか筆記試験により確認します。

M-37
平成24年度

新規
実技 機械板金加工作業　箱曲げ課題

機械板金加工作業の職務に必要な施工技術、安全作業等を習
得しているか実技課題により確認します。

M-38
平成24年度

新規
実技

炭酸ガスアーク溶接作業
「下向きＶ形突合せ溶接（ＳＮ－２
Ｆ）」

炭酸ガスアーク溶接作業の職務に必要な金属加工作業、溶接
施工技術、安全作業等を習得しているか実技課題により確認し
ます。
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課題
番号

旧課題
番号

種別 訓練課題名 訓練課題概要 備考

訓練課題名一覧（機械系）　

※訓練課題と仕上がり像、システムとの対応は、「システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表」シートをご参照ください。

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加などの
　　編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

M-18
平成23年度

新規
実技 平歯車の製図とＣＡＤ

機械製図に関する知識と２次元ＣＡＤに関する技能を習得してい
るかどうかを機械要素部品の代表でもある「平歯車」を題材にＣ
ＡＤにより作図できるか確認します。

M-19
平成23年度

新規
実技

3次元CADによる「小型ﾊﾞｲｽ」ﾓﾃﾞ
ﾘﾝｸﾞ

課題図を参考に６個の部品モデルを作成します。与えられた図
面から部品形状と寸法を読み取り、CADによりモデリングができ
るかを確認します。

M-20
平成23年度

新規
実技

3次元CADによる「小型ﾊﾞｲｽ」ｱｾﾝ
ﾌﾞﾘ及び図面作成

課題図を参考に小型バイスのアセンブリを作成します。そのうち
２個の部品が干渉しているので、干渉を避けるために指定された
部品の形状を修正します。また、課題図を参考に６個の部品図と
組立図を作成します。与えられた図面から部品形状と寸法を読
み取り、CADによりアセンブリや修正及び部品図作成ができるか
を確認します。

M-21
平成23年度

新規
筆記

マシニングセンタにおける段取り
作業と実加工

マシニングセンタの加工作業を行うに当たり、必要となる段取り
作業及び寸法調整の仕方について習得しているかどうかを筆記
により確認します。

M-22
平成23年度

新規
筆記 ＣＡＭシステムの利用

CAMシステム及びその周辺技術の全般を知り、操作とNCデータ
作成方法と関連知識、安全作業の確認を行います。

M-23
平成23年度

新規
実技 加工プログラムの作成

機械部品の作成におけるマニュアルプログラミング及びCAMシ
ステムを利用したマシニングセンタ加工プログラムを作成しま
す。

M-24
平成23年度

新規
筆記 金属加工基本作業

製図、機械工作作業、研削といし、ガス溶接、安全作業に関する
技能等の習得状況を筆記により確認します。

M-25
平成23年度

新規
実技 各種姿勢炭酸ガスアーク溶接

炭酸ガスアーク溶接作業の職務に必要な溶接施工技術、安全
作業等を習得しているか実技作業により確認します。

M-26
平成23年度

新規
実技 各種姿勢被覆アーク溶接

被覆アーク溶接作業の職務に必要な溶接施工技術、安全作業
等を習得しているか実技作業により確認します。

M-27
平成23年度

新規
筆記 旋盤およびＮＣ旋盤作業

測定作業並びに、旋盤およびNC旋盤作業、安全作業等の技能
等を習得しているかを筆記試験により確認します。

M-28
平成23年度

新規
筆記

フライス盤及びマシニングセンタ
作業

フライス盤およびマシニングセンタ作業に関する段取り作業・プロ
グラム作業・加工作業を習得しているかを筆記試験により確認し
ます。

M-29
平成23年度

新規
筆記 機械工作基本作業に関する知識

機械工作の基本作業（製図・測定・自由研削・安全作業等）の技
能等を習得しているかを筆記により確認します。

M-30
平成23年度

新規
筆記

旋盤作業総合（普通旋盤・NC旋
盤）

製図、測定、切削概要、NCプログラム、NC加工作業、安全作業
等の技能等を習得しているかを筆記により確認します。

M-31
平成23年度

新規
筆記 機械製図 機械製図全般にわたる内容を筆記により確認します。

M-32
平成24年度

新規
実技

被覆アーク溶接作業
「下向きＶ形突合せ溶接（Ｎ－２
Ｆ）」

被覆アーク溶接作業の職務に必要な金属加工作業、溶接施工
技術、安全作業等を習得しているか実技課題により確認します。

M-33
平成24年度

新規
筆記 ＴＩＧ溶接に関する知識

ＴＩＧ溶接作業のために必要な基礎知識、溶接機の取扱い、溶接
施工法及び各種材料などを習得しているか筆記試験により確認
します。

M-34
平成24年度

新規
実技 各種姿勢ＴＩＧ溶接

ＴＩＧ溶接作業の職務に必要な溶接施工技術、安全作業等を習
得しているか実技作業により確認します。

M-35
平成24年度

新規
実技

ＴＩＧ溶接作業
「下向き突合せ溶接（ＴＮ－Ｆ）」

TIG溶接機および周辺機器の取扱い、ステンレス鋼板の溶接作
業を習得しているかを実技課題により確認します。

M-36
平成24年度

新規
筆記

溶接施工検査
「溶接施工に係る各種試験・検査
法」

溶接施工検査に関係する、破壊検査および非破壊検査に関して
習得しているか筆記試験により確認します。

M-37
平成24年度

新規
実技 機械板金加工作業　箱曲げ課題

機械板金加工作業の職務に必要な施工技術、安全作業等を習
得しているか実技課題により確認します。

M-38
平成24年度

新規
実技

炭酸ガスアーク溶接作業
「下向きＶ形突合せ溶接（ＳＮ－２
Ｆ）」

炭酸ガスアーク溶接作業の職務に必要な金属加工作業、溶接
施工技術、安全作業等を習得しているか実技課題により確認し
ます。
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※表中の「－」は該当資料なし。　

系
課題
番号

実技
／

筆記
訓練課題名

訓練課題
実施要領

訓練課題 解答
作業工程
手順書

訓練課題
確認シート

評価要領 備考

M-01 実技 段取り計算およびプログラムの作成（ＮＣ旋盤作業） ○ ○ ○ － ○ ○

M-02 実技
段取り計算およびプログラムの作成（マシニングセンタ作
業）

○ ○ ○ － ○ ○

M-03 筆記 ＮＣ機械加工作業（一般） － ○ ○ － ○ ○

M-04 実技 手描きによる組立図からの部品図作成 ○ ○ ○ － ○ ○

M-05 筆記 製図    ※M-05とM-07を1つにまとめました。 － ○ ○ － － －

M-06 実技 CADによる「XYステージ」部品図作成 ○ ○ ○ － ○ ○

M-08 実技
被覆アーク溶接によるJIS溶接技能者評価試験用治具
製作

○ ○ ○ ○ ○ ○

M-09 筆記 工作基本作業及び被覆アーク溶接に関する知識 － ○ ○ － － －

M-10 実技
炭酸ガスアーク溶接によるJIS溶接技能者評価試験用治
具製作

○ ○ ○ ○ ○ ○

M-11 筆記 工作基本作業及び炭酸ガスアーク溶接に関する知識 － ○ ○ － － －

M-12 実技
曲げ加工を利用したＴＩＧ溶接によるステンレス圧力容器
の製作

○ ○ ○ ○ ○ ○

M-13 筆記 機械板金作業及びＴＩＧ溶接に関する知識 － ○ ○ － － －

M-14 実技 機械系保全 ○ ○ － － ○ ○

M-15 筆記 機械保全（締結機械要素、軸機械要素、伝動装置） － ○ ○ － ○ ○

M-16 実技 普通旋盤作業（軸部品および穴部品製作） ○ ○ － － ○ ○

M-17 実技 フライス盤作業（段部品および溝部品製作） ○ ○ － － ○ ○

M-18 実技 平歯車の製図とＣＡＤ ○ ○ ○ － ○ ○

M-19 実技 3次元CADによる「小型ﾊﾞｲｽ」ﾓﾃﾞﾘﾝｸﾞ ○ ○ ○ － ○ ○

M-20 実技 3次元CADによる「小型ﾊﾞｲｽ」ｱｾﾝﾌﾞﾘ及び図面作成 ○ ○ ○ － ○ ○

M-21 筆記 マシニングセンタにおける段取り作業と実加工 ○ ○ ○ － ○ －

M-22 筆記 ＣＡＭシステムの利用 ○ ○ ○ － ○ －

M-23 実技 加工プログラムの作成 ○ ○ ○ － ○ ○

M-24 筆記 金属加工基本作業 － ○ ○ － － －

M-25 実技 各種姿勢炭酸ガスアーク溶接 ○ ○ － － ○ ○

M-26 実技 各種姿勢被覆アーク溶接 ○ ○ － － ○ ○

M-27 筆記 旋盤およびＮＣ旋盤作業 － ○ ○ － ○ ○

M-28 筆記 フライス盤及びマシニングセンタ作業 ○ ○ ○ － － －

M-29 筆記 機械工作基本作業に関する知識 － ○ ○ － － －

M-30 筆記 旋盤作業総合（普通旋盤・NC旋盤） ○ ○ ○ － ○ ○

M-31 筆記 機械製図 － ○ ○ － － －

M-32 実技
被覆アーク溶接作業
「下向きＶ形突合せ溶接（Ｎ－２Ｆ）」

○ ○ － ○ ○ ○

M-33 筆記 ＴＩＧ溶接に関する知識 － ○ ○ － － －

M-34 実技 各種姿勢ＴＩＧ溶接 ○ ○ － ○ ○ ○

M-35 実技
ＴＩＧ溶接作業
「下向き突合せ溶接（ＴＮ－Ｆ）」

○ ○ － ○ ○ ○

M-36 筆記
溶接施工検査
「溶接施工に係る各種試験・検査法」

－ ○ ○ － － －

M-37 実技 機械板金加工作業　箱曲げ課題 ○ ○ － ○ ○ ○

M-38 実技
炭酸ガスアーク溶接作業
「下向きＶ形突合せ溶接（ＳＮ－２Ｆ）」

○ ○ － ○ ○ ○

訓練課題付属資料一覧

機
械
系
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※表中の「－」は該当資料なし。　

系
課題
番号

実技
／

筆記
訓練課題名

訓練課題
実施要領

訓練課題 解答
作業工程
手順書

訓練課題
確認シート

評価要領 備考

訓練課題付属資料一覧

E-20AＢ 実技
電気系保全作業（「リレー・タイマ単体の点検作業」及び
「有接点シーケンス回路の点検作業」）　A/B

○ ○ ○ － ○ ○

E-21 筆記 電気系保全に関する知識 － ○ ○ － － －
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※表中の「－」は該当資料なし。　

系
課題
番号

実技
／

筆記
訓練課題名

訓練課題
実施要領

訓練課題 解答
作業工程
手順書

訓練課題
確認シート

評価要領 備考

訓練課題付属資料一覧

E-20AＢ 実技
電気系保全作業（「リレー・タイマ単体の点検作業」及び
「有接点シーケンス回路の点検作業」）　A/B

○ ○ ○ － ○ ○

E-21 筆記 電気系保全に関する知識 － ○ ○ － － －

268

第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

A 43
MS107
MS401

M-05筆記
M-31筆記H23

M-04実技
M-06実技

（Msub401/402）

B 24
MS102
MS104

M-01実技 M-02実技 M-03筆記

C 19
MS120
MS121

M-27実技H23 M-28実技H23

M-01実技
M-02実技
（Msub119/
Msub120）

A 23
MS222
MS211

M-24筆記H23
M-25実技H23

M-38実技H24

M-08実技
M-09筆記

M-10実技
M-11筆記
（Msub217）

B 20
MS210
MS223

M-26実技H23

M-32実技H24

M-33筆記H24
M-34実技H24
M-35実技H24

M-36筆記H24

C 3
MS227
MS224

A 19
MS222
MS210

M-24筆記H23
M-26実技H23

M-32実技H24

M-08実技
M-09筆記

M-10実技
M-11筆記

（Msub203/204）

B 5
MS222
MS211

M-24筆記H23
M-25実技H23

M-38実技H24

M-08実技
M-09筆記

M-10実技
M-11筆記

（Msub203/204）

C 16
MS203
MS211

M-37実技H24
M-25実技H23

M-38実技H24

M-12実技
M-13筆記
（Msub207）

D 2
MS203
MS204

M-37実技H24

E 6
MS203
MS227

M-37実技H24 M-33筆記H24
M-12実技
M-13筆記
（Msub208）

A 16
MS406
MS407

M-18実技H23 M-19実技H23
M-20実技H23
（Msub113/
Msub114）

B 16
MS112
MS415

M-21筆記H23 M-22筆記H23 M-23実技H23

鉄鋼材の加工および被覆アーク
溶接作業ができる。

鉄鋼材の加工および炭酸ガス
アーク溶接作業ができる。

機械板金作業および炭酸ガス
アーク溶接作業ができる。

機械板金作業およびCAD操作・
板金展開作業ができる。

機械板金作業および薄板のTIG
溶接作業ができる

C
A
D
/
C
A
M
技
術
科

２次元ＣＡＤによる機械の部品図
及び組立図の作成と、３次元ＣＡ
Ｄによるモデリングができる。

３次元ＣＡＤデータから高精度高
能率加工に必要なＮＣのデータ
の作成ができ、また、マシニング
センタにより所定の精度で加工
することができる。

機
械
系

テ
ク
ニ
カ
ル
オ
ペ
レ
ー
シ

ョ
ン
科

機械製図を理解し、ＣＡＤシステ
ムによる製図ができる。

ＮＣ機械のプログラミング及び操
作ができる。

旋盤及びフライス盤加工と、ＮＣ
機械のプログラミング及び加工
ができる。

テ
ク
ニ
カ
ル
メ
タ
ル
ワ
ー
ク
科

鉄鋼材の加工および炭酸ガス
アーク溶接作業ができる。

被覆アーク溶接、TIG溶接法に
よる各種金属の溶接施工ができ
る。

TIG溶接法による各種金属の溶
接施工及び施工管理ができる。

金
属
加
工
科

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題
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第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題

A 3
MS406
MS407
MS416

M-18実技H23 M-19実技H23

B 3
MS122
MS417
MS418

A 9
MS123
MS101

M-29筆記H23 M-16実技
M-30筆記H23
（Msub110 ）

B 9
MS124
MS125

M-17実技 M-02実技
M-30筆記H23
（Msub110 ）

C 3
MS123
MS124

M-29筆記H23 M-17実技
M-30筆記H23
（Msub110 ）

D 3
MS101
MS126

M-16実技 M-01実技
M-30筆記H23
（Msub110 ）

A 1
MS127
MS609
MS606

M-15筆記

B 2
ES123
ES124
ES125

C 3
MS804
MS805

A 1
MS603
MS604
MS605

E-20実技 E-21筆記
M-14実技
M-15筆記

B 1
MS606
MS607
MS608

設備診断・設備の保全作業がで
きる。

デ
ジ
タ
ル
機
械
設
計
科

機械図面を理解し、３次元CAD
による機械部品のモデリングが
できる。

機械設計を行う上で必要な力学
的な知識を習得し、機械加工及
び加工データを考慮した設計が
できる。

機
械
加
工
技
術
科

普通旋盤による機械加工及び機
械工作ができる。

フライス盤及びマシニングセンタ
による機械加工ができる。

フライス盤による機械加工及び
機械工作ができる。

普通旋盤及びＮＣ旋盤による機
械加工ができる。

工
場
管
理
技
術
科

工場等の機械保全を理解し、機
械設備の診断及び対策ができ、
機械装置等の測定・検査、保守
点検作業ができる。

工場等の電気保全を理解し、電
気設備の診断及び対策ができ、
電気回路等の測定・検査、保守
点検作業ができる。

生産管理・品質管理等の管理業
務を理解し、工場の管理・改善
の推進等ができる。

設
備
保
全
サ
ー
ビ
ス
科

機械装置の保守・保全及び改善
ができる。
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第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題

A 3
MS406
MS407
MS416

M-18実技H23 M-19実技H23

B 3
MS122
MS417
MS418

A 9
MS123
MS101

M-29筆記H23 M-16実技
M-30筆記H23
（Msub110 ）

B 9
MS124
MS125

M-17実技 M-02実技
M-30筆記H23
（Msub110 ）

C 3
MS123
MS124

M-29筆記H23 M-17実技
M-30筆記H23
（Msub110 ）

D 3
MS101
MS126

M-16実技 M-01実技
M-30筆記H23
（Msub110 ）

A 1
MS127
MS609
MS606

M-15筆記

B 2
ES123
ES124
ES125

C 3
MS804
MS805

A 1
MS603
MS604
MS605

E-20実技 E-21筆記
M-14実技
M-15筆記

B 1
MS606
MS607
MS608

設備診断・設備の保全作業がで
きる。

デ
ジ
タ
ル
機
械
設
計
科

機械図面を理解し、３次元CAD
による機械部品のモデリングが
できる。

機械設計を行う上で必要な力学
的な知識を習得し、機械加工及
び加工データを考慮した設計が
できる。

機
械
加
工
技
術
科

普通旋盤による機械加工及び機
械工作ができる。

フライス盤及びマシニングセンタ
による機械加工ができる。

フライス盤による機械加工及び
機械工作ができる。

普通旋盤及びＮＣ旋盤による機
械加工ができる。

工
場
管
理
技
術
科

工場等の機械保全を理解し、機
械設備の診断及び対策ができ、
機械装置等の測定・検査、保守
点検作業ができる。

工場等の電気保全を理解し、電
気設備の診断及び対策ができ、
電気回路等の測定・検査、保守
点検作業ができる。

生産管理・品質管理等の管理業
務を理解し、工場の管理・改善
の推進等ができる。

設
備
保
全
サ
ー
ビ
ス
科

機械装置の保守・保全及び改善
ができる。
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第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題

A
ES408
ES409

B
ES410
ES411

A 44
ES101
ES102

E-33筆記H23 E-34筆記H23
E-01実技
E-02筆記

B 8
ES304
ES108

E-03実技
E-04筆記

E-05実技

C 34
ES301
ES302

E-06筆記
E-10筆記

E-35筆記H23 E-05実技

A 2
ES119
ES901

B 2
ES108
ES902

A 2
ES115
ES120

E-01実技
E-02筆記

E-22筆記H23
E-24実技H23

E-25筆記H23

B 2
ES412
ES413

E-26筆記H23

C 7
ES115
ES122

E-01実技
E-02筆記

E-22筆記H23
E-24実技H23

E-06筆記
E-23筆記H23

E-05実技
（Esub309）

E-03実技
E-04筆記
（Esub104）

D 7
ES120
ES413

E-25筆記H23 E-26筆記H23 E-27実技H23

A 7
ES206
ES203

E-39実技Ｈ24
E-40筆記Ｈ24

E-41実技Ｈ24
E-42筆記Ｈ24

E-06/28/32
(Esub302）

E-05/35
（Esub309）

B 5
ES317
ES327

E-36

E-43実技Ｈ24

E-37B
E-16

E-44実技Ｈ24

E-14
（Esub326）

E-45実技Ｈ24
E-46筆記Ｈ24

C 2
ES325
ES315

E-44実技Ｈ24
E-45実技Ｈ24
E-46筆記Ｈ24
（Esub320）

E-47筆記Ｈ24
(Esub322）

組込みマイコン制御システムの
製作ができる。

マイコン及びパソコンによる制
御・計測ができる。

防災設備工事、インターネット利
用及び営業に関する管理、事務
処理ができる。

電
気
・
通
信
施
工
技
術
科

電気設備（通信設備含む）工事
ができる。

情報通信機器の取扱いを理解
し、通信設備（光ファイバ）の設
計・施工ができる。

電気設備の設計・施工ができ
る。

通信設備（光ファイバ含む）の工
事ができる。

電
気
・
電
子
系

光
通
信
施
工
技
術
科

光ファイバ工事に必要な光通
信、線路、工事に関する技能・技
術及び関連知識を有しており、
光ファイバ施工ができる。

通信工事全般にわたる技能・技
術及び関連知識を有しており、Ｌ
ＡＮの工事、測定、設定ができ
る。

電
気
設
備
科

電気設備工事ができる。

防災設備の設計・施工ができ
る。

シーケンス制御及びＰＣ制御回
路の設計・施工ができる。

電
気
設
備
サ
ー
ビ
ス
科

電気設備の設計・施工及び情報
活用（電気設備業に関する）が
できる。

制
御
技
術
科

電気・電子回路の設計及び同回
路を用いた制御ができる。
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第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題

A 2
MS116
MS117

B 12
ES319
ES320

E-29実技H23 E-30実技H23
E-07実技
E-08筆記

E-20実技
E-21筆記
（Msub603）

C 6
ES121
ES328

E-31筆記H23 E-32実技H23

E-05実技
E-10筆記
E-09実技
E-20実技

D 2
MS110
MS605

A 10
ES337
ES338
ES339

E-36筆記H23
Ｅ-37筆記H23
Ｅ-38筆記H23

E-16筆記

B 3
ES340
ES341
ES342

C 3
ES343
ES344
ES345

D 1
ES346
ES347
ES348

E 3
ES349
ES350
ES351

生
産
シ
ス
テ
ム
技
術
科

自動化システムで使用されてい
る装置の部品設計ができる。

プログラマブルコントローラによ
る自動化システムの制御ができ
る。

電気機器、制御機器の取り扱い
及び保全・改善ができる。

生産設備の保守・保全作業がで
きる。

組
込
み
マ
イ
コ
ン
技
術
科

マイコンのアーキテクチャを理解
し、ハードウェアを直接制御する
関数の詳細仕様を元にコーディ
ングおよびデバッグができる。

組込みLinuxOSを理解し、デバイ
スドライバやアプリケーションプ
ログラムのコーディング（改良）
およびデバッグや単体テストが
できる
ＲＴＯＳを理解し、デバイスドライ
バやアプリケーションプログラム
のコーディング（改良）およびデ
バッグや単体テストができる。

組込みソフトウェア設計手法に
基づき、ＲＴＯＳによる自走ロボッ
トリアルタイム制御プログラムを
設計し、コーディング、デバッグ
ができる

OSを組み込んだ機器のコーディ
ングおよびデバッグができる。
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第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題

A 2
MS116
MS117

B 12
ES319
ES320

E-29実技H23 E-30実技H23
E-07実技
E-08筆記

E-20実技
E-21筆記
（Msub603）

C 6
ES121
ES328

E-31筆記H23 E-32実技H23

E-05実技
E-10筆記
E-09実技
E-20実技

D 2
MS110
MS605

A 10
ES337
ES338
ES339

E-36筆記H23
Ｅ-37筆記H23
Ｅ-38筆記H23

E-16筆記

B 3
ES340
ES341
ES342

C 3
ES343
ES344
ES345

D 1
ES346
ES347
ES348

E 3
ES349
ES350
ES351

生
産
シ
ス
テ
ム
技
術
科

自動化システムで使用されてい
る装置の部品設計ができる。

プログラマブルコントローラによ
る自動化システムの制御ができ
る。

電気機器、制御機器の取り扱い
及び保全・改善ができる。

生産設備の保守・保全作業がで
きる。

組
込
み
マ
イ
コ
ン
技
術
科

マイコンのアーキテクチャを理解
し、ハードウェアを直接制御する
関数の詳細仕様を元にコーディ
ングおよびデバッグができる。

組込みLinuxOSを理解し、デバイ
スドライバやアプリケーションプ
ログラムのコーディング（改良）
およびデバッグや単体テストが
できる
ＲＴＯＳを理解し、デバイスドライ
バやアプリケーションプログラム
のコーディング（改良）およびデ
バッグや単体テストができる。

組込みソフトウェア設計手法に
基づき、ＲＴＯＳによる自走ロボッ
トリアルタイム制御プログラムを
設計し、コーディング、デバッグ
ができる

OSを組み込んだ機器のコーディ
ングおよびデバッグができる。
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第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題

A 9
HS103
HS104

H-04実技 H-06実技
H-09実技
H-01実技
（Hsub302）

B 4
HS108
HS109

H-07実技
H-08筆記

H-10筆記
H-05筆記
H-10筆記

H-03実技
（Hsub103、
Hsub104）
H-01実技
（Hsub302）

C 1
HS102
HS101

H-09実技
H-01実技
（Hsub302）

D 2
HS402
HS401

H-09実技
H-01実技
（Hsub302）

E 4
HS301
HS109

H-10筆記
H-09実技
H-01実技
（Hsub302）

A 27
HS201
HS301

H-02筆記
H-01実技
H-09実技

H-11筆記H23

B 20
HS118
HS119

H-06実技
H-04実技

H-05筆記
H-03実技
（Hsub119）

C 10
HS207
HS301

H-02筆記
H-01実技
H-09実技

H-02筆記
H-09実技
（Hsub302）

D 1
HS127
HS128

H-06実技
H-04実技

H-05筆記
H-10筆記

H-03実技
（Hsub119）

E 2
HS129
HS119

H-06実技
H-04実技

H-05筆記
H-03実技
（Hsub119）

F 6
HS127
HS130

H-06実技
H-04実技

H-03実技
（Hsub119）

住宅の構造部材の加工・施工作
業および外装を中心としたリ
フォーム施工ができる。

住宅の工程管理とプレカット構
造部材組立およびリフォーム施
工（構造材・内装・外装）ができ
る。

住宅の構造部材の加工・施工作
業および内装を中心としたリ
フォーム施工ができる。

居
住
系
住
宅
分
野

（
平
成
2
4
年
度
ま
で
の
旧
版

）

（
旧
版

）
住
宅
サ
ー
ビ
ス
科

大工作業の基本と関連する施工
作業ができる。

住宅仕上げ作業の基本と関連
する施工作業ができる。

コンクリート工事の基本と関連す
る施工作業ができる。

建築物の給排水衛生設備の施
工作業の基本と関連する設備作
業ができる。

住宅仕上げ作業の基本とコン
ピュータを利用した文書・図面の
作成ができる。

（
旧
版

）
住
宅
リ
フ
ォ
ー
ム
技
術
科

木造住宅のリフォーム計画及び
積算・見積りができ、コンピュー
タを利用した文書・図面の作成
ができる。

住宅の構造部材の加工・組立お
よびリフォーム施工（構造材・内
装・外装）ができる。

木造住宅の法規・構造および図
面を理解し、コンピュータを利用
した文書・図面の作成ができる。
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第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題

A 3
HS202
HS301

H-02筆記
H-01実技
H-09実技

B 3
HS121
HS204

H-04実技

A 6
HS305
HS306

B 2
HS445
HS306

C 7
HS131
HS446

D
HS446
HS447

E 1
HS131
HS447

A 6
HS442
HS441

H-50実技
H-51筆記

H-52実技
H-53筆記

H-62実技H23

B 6
HS414
HS404

H-54実技
H-55筆記

H-56実技
H-57筆記

H-54実技

C 6
HS412
HS405

H-54実技
H-55筆記

H-54実技

D 5
HS406
HS408

H-58実技
H-59筆記

H-60実技
H-61筆記

H-60実技

A 18
HS420
HS421

H-50実技
H-51筆記

H-52実技
H-53筆記

H-62実技H23

B 6
HS423
HS424

H-58実技
H-59筆記
H-60実技
H-61筆記

C 12
HS443
HS444

H-58実技
H-59筆記
H-60実技
H-61筆記

H-54実技
H-55筆記

旧
版
･
住
宅
診
断
サ
ー
ビ
ス

木造住宅の診断に必要な構造
を理解し、コンピュータを利用し
た報告書及び建築図面を作成で
きる。

木造住宅の調査・診断に必要な
構造と施工法を理解し、耐震診
断と補強法及び各種診断手法
により建物診断ができる。

居
住
系
ビ
ル
分
野

ビ
ル
管
理
科

ビル等の建築物の電気設備のメ
ンテナンスができる。

ビル等の建築物の給排水衛生
設備のメンテナンスができる。

ビル等の建築物の管理作業の
基本と給排水衛生設備のメンテ
ナンスができる。

ビル等の建築物の空調設備のメ
ンテナンスができる。

ビ
ル
設
備
サ
ー
ビ
ス
科

ビル等の建築物の電気設備のメ
ンテナンスができる。

ビル等の建築物の空調設備・消
防設備のメンテナンスができる。

ビル等の建築物の空調設備・給
排水衛生設備のメンテナンスが
できる。

（
旧
版

）
住
環
境
計
画
科

住環境を理解し、住宅改修の施
工専門家と連携をとりながらクラ
イアントに最適な住環境計画が
提案できる。

エコ設備及び高齢者に配慮した
住環境・設備を理解し、住宅設
備の施工専門家と連携をとりな
がらクライアントに最適な住環境
施工計画が提案できる。

住宅の省エネルギー化と住環境
に対応したインテリア施工及び
エコ電気設備施工ができる。

住宅の省エネルギー化と住環境
に対応したエコ電気設備施工及
び水廻りの施工ができる。

住宅の省エネルギー化と住環境
に対応したインテリア施工及び
水廻りの施工ができる。
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第１システム
評価課題

第２システム
評価課題

基本システム
評価課題

第3システム
評価課題

総合課題

システム及び仕上がり像と訓練課題の対応表

※「参考となる訓練課題」の利用については、実習機材等の整備状況や指導体制に合わせて、問題の変更や追加
　　などの編集（カスタマイズ）をしてご活用下さい。

※訓練課題番号と訓練課題名を確認する場合は、「訓練課題名一覧」シートを参照ください。

系
科
名

仕
上
が
り
像

左
記
の
選
択
科
数

ｼ
ｽ
ﾃ
ﾑ
番
号

仕上がり像の内容

評価課題・総合課題

A 3
HS202
HS301

H-02筆記
H-01実技
H-09実技

B 3
HS121
HS204

H-04実技

A 6
HS305
HS306

B 2
HS445
HS306

C 7
HS131
HS446

D
HS446
HS447

E 1
HS131
HS447

A 6
HS442
HS441

H-50実技
H-51筆記

H-52実技
H-53筆記

H-62実技H23

B 6
HS414
HS404

H-54実技
H-55筆記

H-56実技
H-57筆記

H-54実技

C 6
HS412
HS405

H-54実技
H-55筆記

H-54実技

D 5
HS406
HS408

H-58実技
H-59筆記

H-60実技
H-61筆記

H-60実技

A 18
HS420
HS421

H-50実技
H-51筆記

H-52実技
H-53筆記

H-62実技H23

B 6
HS423
HS424

H-58実技
H-59筆記
H-60実技
H-61筆記

C 12
HS443
HS444

H-58実技
H-59筆記
H-60実技
H-61筆記

H-54実技
H-55筆記

旧
版
･
住
宅
診
断
サ
ー
ビ
ス

木造住宅の診断に必要な構造
を理解し、コンピュータを利用し
た報告書及び建築図面を作成で
きる。

木造住宅の調査・診断に必要な
構造と施工法を理解し、耐震診
断と補強法及び各種診断手法
により建物診断ができる。

居
住
系
ビ
ル
分
野

ビ
ル
管
理
科

ビル等の建築物の電気設備のメ
ンテナンスができる。

ビル等の建築物の給排水衛生
設備のメンテナンスができる。

ビル等の建築物の管理作業の
基本と給排水衛生設備のメンテ
ナンスができる。

ビル等の建築物の空調設備のメ
ンテナンスができる。

ビ
ル
設
備
サ
ー
ビ
ス
科

ビル等の建築物の電気設備のメ
ンテナンスができる。

ビル等の建築物の空調設備・消
防設備のメンテナンスができる。

ビル等の建築物の空調設備・給
排水衛生設備のメンテナンスが
できる。

（
旧
版

）
住
環
境
計
画
科

住環境を理解し、住宅改修の施
工専門家と連携をとりながらクラ
イアントに最適な住環境計画が
提案できる。

エコ設備及び高齢者に配慮した
住環境・設備を理解し、住宅設
備の施工専門家と連携をとりな
がらクライアントに最適な住環境
施工計画が提案できる。

住宅の省エネルギー化と住環境
に対応したインテリア施工及び
エコ電気設備施工ができる。

住宅の省エネルギー化と住環境
に対応したエコ電気設備施工及
び水廻りの施工ができる。

住宅の省エネルギー化と住環境
に対応したインテリア施工及び
水廻りの施工ができる。
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今後、基盤整備センターがより良い調査・研究を行うために、本書のご活用事例のアンケート

調査へのご協力をお願い申し上げます。 
以下のフォームに直接ご記入いただくか、ホームページ（http://www.tetras.uitec.jeed.or.jp/）

からダウンロードしていただき、FAXまたはメールで下記までお送りください。 
 

１）活用した内容 

（いつ、何のために、活用したページ、

どのように、複製の有無） 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

２）本書に対するご意見、ご要望、今後期 

待するテーマ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

３）連絡先 

（施設名、役職、電話番号） 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

宛先  基盤整備センター普及促進室 

FAX   0422‐38‐5228 

メール  fukyu@uitec.ac.jp 

 
その他、お問い合わせは基盤整備センター普及促進室（TEL 0422-38-5225）にご連絡下さい。 
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