
分類番号

訓練分野 電気・電子系 訓練コース

訓練対象者

訓練目標

教科の細目
訓練
時間

うち実習
・まとめ

(H) (H)
１．ＰＬＣの概要 2.0

２．数値処理命令 4.0 4.0

３．数値データの 3.0 2.0
　入出力法

４．タッチパネル 4.0 3.0

５．総合実習 10.0 9.0

６．まとめ 1.0 1.0

24.0 19.0

使用器具等

養成する能力

（１）比較演算処理

自動化生産システムの設計・保守の最適化をめざして、ＰＬＣの数値演算処理に関
する手法とシーケンス制御に関する応用力を習得する。

カリキュラムシート
A401-124-3

ＰＬＣ制御応用技術

自動化設備の設計・保守業務に従事する技能・技術者等であって、指導的・中核的
な役割を担う者又はその候補者

（５）繰返し処理

（３）制御プログラム
　　　イ．配線設計　ロ．接続　ハ．割付

（３）ＰＬＣと表示画面のデバイス設定

（４）動作確認とデバッグ

（２）入出力機器との配線・接続

　　　ロ．安全管理上の問題点についての検討

（１）数値データの入出力に関する知識

（１）タッチパネルの概要と特徴、用途

　　（例）ディジタルスイッチ、７セグＬＥＤ、高機能ユニット

      速度制御等）

（２）入出力配線
（３）プログラミング（Ａ／Ｄ・Ｄ／Ａ変換による自動化ラインのコンベア

（２）各種接続形態と通信形態

訓練時間合計

（４）専門的能力の確認

（１）生産現場に密着した総合課題の提示
　　　（例）温度制御実習システム

（１）評価
　　　イ．動作の正確性、安全性、操作性、保守性などの検討

　　　イ．入力処理　ロ．演算・制御処理　ハ．出力処理

生産性の向上を実現できる能力

内　　　　　　容

（２）算術演算処理
（３）データ変換処理
（４）分岐処理

（１）ＰＬＣの仕様
（２）ＰＬＣの活用法
（３）数値データの取扱い

ＰＬＣ、ディジタルスイッチ、７セグＬＥＤ、高機能ユニット（Ａ／Ｄ変換
他）、ＤＣ電源、プログラミングツール、アナログセンサ、ディジタルマルチメー
タ、その他


	様式１カリキュラムモデル

