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筆記課題解答及び解説

マシニングセンタ加工基本
　「マシニングセンタにおける段取り作業と実加工」
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※ＮＣ工作機械[２]マシニングセンタ　（社）雇用問題研究会出版　P26及びP27参照
課題２

	
	解答
	説明

	【問１】
	-272.002
	ツールセッタ接触位置　-322.002mm

加工基準面の高さとツールセッタの高さの差＝150-100＝50mm

よって、工具長補正量＝-322.002+50＝-272.002mm

	【問２】
	0
	Ｚ軸の工具補正量を刃先先端から工作物の加工基準までの距離で設定している場合は、ワーク座標系のＺ軸オフセット量の測定は不要でゼロと入力する。


　※ＮＣ工作機械[２]マシニングセンタ　（社）雇用問題研究会出版　P126参照
課題３
	
	解答
	説明

	X軸オフセット量
	-306.429
	１点目のタッチセンサ接触位置　-359.429mm
２点目のタッチセンサ接触位置　-253.429mm

１点目と２点目間の距離＝359.429-253.429＝106mm

よって、X軸オフセット量＝-（253.429+106/2）＝-306.429mm

	Y軸オフセット量
	-352.524
	３点目のタッチセンサ接触位置　-395.524mm
４点目のタッチセンサ接触位置　-309.524mm
３点目と４点目間の距離＝395.524-309.524＝86mm

よって、Y軸オフセット量＝-（309.524+86/2）＝-352.524mm


　※ＮＣ工作機械[２]マシニングセンタ　（社）雇用問題研究会出版　P127参照
課題４
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