訓練課題（解答及び解説）
訓練課題（解答及び解説）

　「工作基本作業及び炭酸ガスアーク溶接作業に関する知識」
解答用紙

筆記課題「工作基本作業及び炭酸ガスアーク溶接作業に関する知識」

	入所年月
	番号
	氏名
	合計点

	平成　　　　年　　　　月入所
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5

	×
	○
	×
	○
	×

	6
	7
	8
	9
	10

	○
	○
	○
	×
	×

	11
	12
	13
	14
	15

	○
	×
	○
	○
	×

	16
	17
	18
	19
	20


	×
	×
	○
	×
	○

	21
	22
	23
	24
	25

	×
	×
	×
	○
	○


	番号
	解答
	解説
	備考

	工作基本編

	1
	×
	1：2は縮尺
	

	2
	○
	回転投影図、断面図、図形の省略
	

	3
	×
	基線の上下で逆になる
	

	4
	○
	断続すみ肉溶接（千鳥溶接）
	

	5
	×
	SS400は一般構造用圧延鋼材
	

	6
	○
	
	

	7
	○
	同じ中目でも長くなると荒くなる
	

	8
	○
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　N：回転数（min-1）、D：ドリル径（mm）、V：切削速度（m/min）
	

	9
	×
	M6-ピッチ1mm＝下穴径5mmが目安となる
	

	10
	×
	砥石交換時は3分、使用前が1分
	

	11
	○
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　　V：最高使用周速度（m/s）、D：といし径（mm）、ｎ：回転数（min-1）
	

	12
	×
	アセチレンの制限圧力は1.3kg/cm2または0.13MPa
	

	13
	○
	アセチレンの空気中での爆発範囲は2.5％～100％、分解爆発の危険性がある
	

	炭酸ガスアーク溶接編

	14
	○
	
	

	15
	×
	炭酸ガスは緑、ねずみ色はアルゴンや窒素などその他のボンベとなる
	

	16
	×
	被覆アーク溶接には交流垂下特性、炭酸ガスアーク溶接には直流定電圧特性
	

	17
	×
	低電流短絡移行用はYGW12
	

	18
	○
	アーク長は自己制御作用により一定
	

	19
	×
	定電圧特性の電源特性により長くなる
	

	20
	○
	
	

	21
	×
	前進法は、溶接金属が進行方向に押され、母材に直接アークが当たらないため溶け込みは浅い
	

	22
	×
	溶着金属の不足によりアンダカットになりやすい
	

	23
	×
	内部の気泡はブローホール、表面の気泡はピット
	

	24
	○
	
	

	25
	○
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